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Energieforschung - Statements

Wissenschaftliche
Forschung ist kein
Selbstzweck!

Energieforschung ist
anwendungsorientiert!

Ohne Innovation keine Ohne Forderung ist

Zukunftsfahigkeit!

Forschung auf kurze Sicht
kaum rentabel!

Die Expertise liegt in den
Unternehmen!

Forschungseinrichtungen
als Dienstleister
verstehen!
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Projekt-Lebenszyklus und Innovationskreislauf

Unternehmen Forschungseinrichtung

Fordermittelberater
(z.B. SAENA)

Auswertung Konzept

Wissenstransfer

Durch-

fihrung Fordermittelgeber
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Von der Idee zur Marktreife - Technology Readiness Level (TRL)
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Labor Uberpruft
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Technologieim

Experimenteller
Nachweis des
Konzepts

Technologie in relevanter
Umgebung getestet

(bei Schlusseltechnologien
im industrieorientierten

z.B. Reallabore
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Forschung, Entwicklung und Demonstration
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durch die
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Technologiein relevanter
Umgebung lGberpruft

(bei Schlusseltechnologien
im industrieorientierten
Umfeld)

System ist
komplett und
qualifiziert

Test eines
Systemprototypen
im realen Einsatz

System funktioniertin
operationeller Umgebung

(bei Schlusseltechnologien
wettbewerbsféhige
Fertigung)
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Resorptionskalteanlagen zur Abwarmenutzung in Supermarktanwendungen
Von der Idee zur Marktreife in zwei Schritten - Ein Beispiel

Auswertung

Durch-

fuhrung
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Resorptionskalteanlagen zur Abwarmenutzung in Supermarktanwendungen
Von der Idee zur Marktreife in zwei Schritten - Schritt 1

40%
Elektrische
Energie

Neuartiges Anlagenkonzept zur Kaltelieferung im
Bereich unter 0°C mittels
Kraft-wWarme-Kalte-Kopplung (KWKK)
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Resorptionskalteanlagen zur Abwarmenutzung in Supermarktanwendungen
Von der Idee zur Marktreife in zwei Schritten - Schritt 1

Balkenplan Projekt ResoFreeze Stand 13.12.2011

Arbeitsschritt | 1| 2| 3| 4| 5| 6| 7| 8| 9|10|11|12|13 14|15 16|17|18|19|20|21|22 23|24
a-Version Funktionsmuster -
| |Aufbau und Inbetriebnahme an der TUD

e ——— #

Experimente und Weiterentwicklung F

IV |Vorbereitung Demonstrationsphase

3 Simulation stationarer Betrreo
4 Modellbasierte Regelstrategien
5 Einsatztauglichkeit des Anlagenkonzeptes fur Demophase
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Resorptionskalteanlagen zur Abwarmenutzung in Supermarktanwendungen
Von der Idee zur Marktreife in zwei Schritten - Schritt 1

Durch-
fuhrung
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Resorptionskalteanlagen zur Abwarmenutzung in Supermarktanwendungen
Von der Idee zur Marktreife in zwei Schritten - Schritt 1
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Resorptionskalteanlagen zur Abwarmenutzung in Supermarktanwendungen
Von der Idee zur Marktreife in zwei Schritten - Schritt 1
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Resorptionskalteanlagen zur Abwarmenutzung in Supermarktanwendungen
Von der Idee zur Marktreife in zwei Schritten - Schritt 1
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Resorptionskalteanlagen zur Abwarmenutzung in Supermarktanwendungen
Von der Idee zur Marktreife in zwei Schritten - Schritt 1
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Resorptionskalteanlagen zur Abwarmenutzung in Supermarktanwendungen
Von der Idee zur Marktreife in zwei Schritten - Schritt 1
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Resorptionskalteanlagen zur Abwarmenutzung in Supermarktanwendungen

Von der Idee zur Marktreife in zwei Schritten - Schritt 1
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Resorptionskalteanlagen zur Abwarmenutzung in Supermarktanwendungen
Von der Idee zur Marktreife in zwei Schritten - Schritt 1
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Resorptionskalteanlagen zur Abwarmenutzung in Supermarktanwendungen
Von der Idee zur Marktreife in zwei Schritten - Schritt 1
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Resorptionskalteanlagen zur Abwarmenutzung in Supermarktanwendungen
Von der Idee zur Marktreife in zwei Schritten - Schritt 1
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Resorptionskalteanlagen zur Abwarmenutzung in Supermarktanwendungen
Von der Idee zur Marktreife in zwei Schritten - von Schritt 1 zu Schritt 2
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Resorptionskalteanlagen zur Abwarmenutzung in Supermarktanwendungen
Von der Idee zur Marktreife in zwei Schritten - Schritt 2
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Resorptionskalteanlagen zur Abwarmenutzung in Supermarktanwendungen
Von der Idee zur Marktreife in zwei Schritten - Schritt 2
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Resorptionskalteanlagen zur Abwarmenutzung in Supermarktanwendungen
Von der Idee zur Marktreife in zwei Schritten - Schritt 2

AP 1: Verbesserung bestehender
Resorptionsanlagen

AP 3: Aufbau und Test der
Systemumgebung EDEKA-

AP 2: Entwicklung neuartiger Supermarkt

Rohrverbindungs- und
Fertigungstechnologien,
Konstruktion und Herstellung

AP 4: Test der Resorptionstechnologie
unter ,realen”“ Bedingungen
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Resorptionskalteanlagen zur Abwarmenutzung in Supermarktanwendungen

Von der Idee zur Marktreife in zwei Schritten - Schritt 2

TECHNISCHE
UNIVERSITAT
DRESDEN

Projektmonate

10j

11]

12]

13|

14

20|

21

2|

23

24|

25)

Verbesserung bestehender
Resorptionsanlagen
Koordinator: TUD

Neue Steuerung - Hardware

TUD1.1
resol.l

Neue Steuerung - Modell und
Steuerungsprogramm

TUD1.2
resol.2
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Resorptionskalteanlagen zur Abwarmenutzung in Supermarktanwendungen
Von der Idee zur Marktreife in zwei Schritten - Schritt 2
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Resorptionskalteanlagen zur Abwarmenutzung in Supermarktanwendungen

Von der Idee zur Marktreife in zwei Schritten - Schritt 2
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Resorptionskalteanlagen zur Abwarmenutzung in Supermarktanwendungen
Von der Idee zur Marktreife in zwei Schritten - Schritt 2
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Resorptionskalteanlagen zur Abwarmenutzung in Supermarktanwendungen
Von der Idee zur Marktreife in zwei Schritten - Schritt 2
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Resorptionskalteanlagen zur Abwarmenutzung in Supermarktanwendungen
Von der Idee zur Marktreife in zwei Schritten - Schritt 2
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Durch-

fuhrung

TECHNISCHE
@ UNIVERSITAT
DRESDEN

Gas Strom
170,2 MWh 523,6 MWh
Verbrauch Baseline
(0,130 MWh/m3) (0,400 MWh/m?2)
465,4 MWh 220,5 MWh
Verbrauch mit BHKW & Resarption
(0,356 MWh/m2) (0,257 MWh/m2)
Betriebskosten Baseline 6.208 £ 79.299 €
Betriebskosten mit BHKW & Resorption 16.977 € 33.387 €
85.507 £
Gesamtbetriebskosten Baseline
(65,8 €/m2)
Gesamthetriebskosten mit BHKW & 50.364 £

Resorption

Jéhrliche Einsparung
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Gas Strom
CO»>-Equivalent 0,202 g/kWh 0,474 g/kWh (EVG: 0,300)
Verbrauch Baseline 170,2 MWh 523,6 MWh
Verbrauch mit BHKW & Resorption 465,4 MWh 220,5 MWh
CO»-Emissionen Baseline 36,2 t/a 248,2 t/a (EVG: 157,1 t/a)
Auswertung COz-Emissionen mit BHKW & Resorption 94,0 t/a 104,5 t/a (EVG: 66,1 t/a)
Gesamt-CO»-Emissionen Baseline 284,4 t/a (EVG: 193,3 t/a)

Gesamt-CO»-Emissionen mit BHKW &
198,5 t/a (EVG: 160,1 t/a)

Resorption

84,1 t/a (EVG: 33

Jéhrliche Einsparung
(=-30 %) (EVG;
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fuhrung
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Resorptionskalteanlagen zur Abwarmenutzung in Supermarktanwendungen
Von der Idee zur Marktreife in zwei Schritten - Zusammenfassung

. ResoFreeze ResoField
Projekt . .
(Teil 1) (Teil 2)
Anzahl
. 2 3
Projektpartner
Fordervolumen 0,6 Mio € 1,3 Mio €
: 3 Jahre
LanZEIt 2Jahre (+1 Jahr Verlangerung)
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Fazit

Sie haben eine Idee
und

den ernsthaften Willen
Innovation zu betreiben?

Durch-

Das reicht!

fuhrung
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